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Ce document est conçu et validé à l'attention des utilisateurs de fraiseuses numériques ID CONCEPTION : 

 
 

 .ÏÕÓ ÁÖÏÎÓ ÐÁÓÓï ÂÅÁÕÃÏÕÐ ÄÅ ÔÅÍÐÓ ÅÔ ÄȭïÎÅÒÇÉÅ ÐÏÕÒ ÃÒïÅÒ ÃÅ ÄÏÃÕÍÅÎÔȢ .ÏÕÓ ÖÏÕÓ ÐÒÉÏÎÓ ÄÏÎÃ 
de respecter notre travail et de ne pas le diffuser sans notre accord. Toute transmission ou copie de la 
présente notice ne peut être effectuée qu'avec l'autorisation écrite de la société ID CONCEPTION. 

 
La présente notice est un document original. 

État du document : 08/2021 
Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs. 
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GARANTIE  

 .ÏÕÓ ÖÏÕÓ ÆïÌÉÃÉÔÏÎÓ ÄȭÁÖÏÉÒ ÁÃÈÅÔï ÃÅÔÔÅ ÆÒÁÉÓÅÕÓÅ ÎÕÍïÒÉÑÕÅȢ 6ÏÕÓ ÁÖÅÚ ÁÃÑÕÉÓ ÕÎ ÐÒÏÄÕÉÔ ÄÅ ÑÕÁÌÉÔï 
qui a été conçu et fabriqué avec le plus grand soin dans notre atelier français. 
 ,ȭÁÐÐÁÒÅÉÌ Á ïÔï ÓÏÉÇÎÅÕÓÅÍÅÎÔ ÃÏÎÔÒĖÌï ÁÖÁÎÔ ÌÉÖÒÁÉÓÏÎȢ 
 La mÁÃÈÉÎÅ ÅÓÔ ÇÁÒÁÎÔÉÅ Τ ÁÎÓ ÐÉîÃÅÓ ÅÔ ÍÁÉÎ ÄȭĞÕÖÒÅ ÓÕÒ ÔÏÕÔ ÖÉÃÅ ÄÅ ÆÁÂÒÉÃÁÔÉÏÎ Û ÐÁÒÔÉÒ ÄÅ ÓÁ ÄÁÔÅ 
de livraison.  
 #ÅÔÔÅ ÇÁÒÁÎÔÉÅ ÅØÃÌÕÅ ÎÏÔÁÍÍÅÎÔ ÔÏÕÔ ÄÏÍÍÁÇÅ ïÌÅÃÔÒÉÑÕÅ ÏÕ ÐÒÏÖÅÎÁÎÔ ÄȭÕÎÅ ÍÁÕÖÁÉÓÅ ÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ 
ɉÕÓÉÎÁÇÅ ÄÅ ÍïÔÁÕØ ÆÅÒÒÅÕØȟ ÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ ÄȭÏÕÔÉÌÓ ÔÒÏÐ ÕÓïÓ ÏÕ ÎÏÎ ÁÄÁÐÔïÓȟ ÁÒÒÏÓÁÇÅ ÔÒÏÐ ÉÍÐÏÒÔÁÎÔȟ ȣɊ ÁÉÎÓÉ 
ÑÕÅ ÌÅÓ ÐÉîÃÅÓ ÄȭÕÓÕÒÅȢ %ÌÌÅ ÐÒÅÎÄ ÆÉÎ ÅÎ ÃÁÓ ÄÅ ÄȭÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ ÉÎÃÏÒÒÅÃÔÅ ÏÕ ÎÏÎ ÃÏÎÆÏÒÍÅȟ ÄȭÉÎÔÅÒÖÅÎÔÉÏÎÓ 
forcées ou réalisées par un technicien non habilité.  
 Vos droits légaux ne sont pas limités par cette garantie. 
  

NUMERO DE SERVICE  
 #Å ÍÏÄÅ ÄȭÅÍÐÌÏÉ ÎÅ ÐÅÕÔ ÐÁÓ ÐÒÅÎÄÒÅ ÅÎ ÃÏÍÐÔÅ ÔÏÕÔÅ ÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ ÉÍÁÇÉÎÁÂÌÅȢ 
 Pour obtenir des renseignements supplémentaires ou résoudre des problèmes qui ne sont pas 
ÔÒÁÉÔïÓ ÄÁÎÓ ÃÅ ÍÏÄÅ ÄȭÅÍÐÌÏÉȟ ÖÏÕÓ ÐÏÕÖez contacter le service technique : 
 

ID conception 
Le Landon 

23600 St Marien 
06 52 70 15 28 

 

SÉCURITÉ  
 L'utilisation d'une machine outil peut présenter des risques pour les personnes et le matériel, il est 
donc indispensable de prendre toutes les précautions nécessaires afin d'éviter les accidents. 
 0ÏÒÔÅÚ ÄÅÓ ÌÕÎÅÔÔÅÓ ÄÅ ÐÒÏÔÅÃÔÉÏÎ ÅÔ ÓÕÒÔÏÕÔ ÕÎ ÍÁÓÑÕÅ Û ÐÏÕÓÓÉîÒÅÓ ÐÅÎÄÁÎÔ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ ÅÔ ÌÅ 
nettoyage de la machine, pensez que la poussière de bois et de corne sont très toxiques. 
 La machine doit absoÌÕÍÅÎÔ ÒÅÓÔÅÒ ÓÏÕÓ ÓÕÒÖÅÉÌÌÁÎÃÅ ÐÅÎÄÁÎÔ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅȢ 
 
 Les consignes suivantes servent, d'une part, à assurer votre sécurité personnelle et, d'autre part, à 
éviter d'endommager le produit décrit ou les appareils et machines qui y sont connectés. 
  La non-observation des consignes de sécurité peut entraîner des lésions corporelles graves ou des 
dommages matériels importants.  

 
DANGER 

  Seul un personnel jouissant d'une qualification adéquate est autorisé à effectuer la mise en service 
sur les appareils ID CONCEPTION. Ce personnel devra respecter la documentation technique qui se rapporte 
au produit et connaître et observer les consignes de sécurité et les avertissements. L'utilisation d'appareils 
et de moteurs électriques présente inévitablement un danger dû à la mise sous tension des circuits 
électriques. Le fonctionnement de l'installation peut provoquer des mouvements d'axe dangereux dans 
l'ensemble du champ d'action de la machine entraînée. Les énergies appliquées à l'appareil et les matériaux 
utilisés sont la source d'un risque d'incendie potentiel. Touts les travaux entrepris sur l'installation électrique 
doivent être effectués hors tension. 

 
DANGER 

 Pour assurer le fonctionnement impeccable et sûr des appareils ID CONCEPTION, le transport, 
l'entreposage, la mise en place et le montage doivent avoir été réalisés de manière appropriée et le 
maniement et la maintenance doivent être exécutés avec soin. Les indications des catalogues et des offres 
sont également valables pour les versions spéciales des appareils. En plus des consignes de sécurité et des 
avertissements qui figurent dans la documentation technique fournie, respectez les règlements et les 
exigences qui se rapportent à l'installation et qui sont en vigueur au niveau national et régional. 
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ENTRETIEN  
 
 ,ȭÅÎÔÒÅÔÉÅÎ ÄÅ ÌÁ ÍÁÃÈÉÎÅ ÃÏÎÓÉÓÔÅ ÅÎ ÓÏÎ ÎÅÔÔÏÙÁÇÅ ÒïÇÕÌÉÅÒ ɉÁÓÐÉÒÁÔÉÏÎ ÄÅÓ ÃÏÐÅÁÕØɊ ÅÔ ÓÏÎ 
ÇÒÁÉÓÓÁÇÅ ÔÏÕÔÅÓ ÌÅÓ ΣΧΡ ÈÅÕÒÅÓ ÄȭÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ (tous les 2 mois environ pour un usage classique de lunetterie). 
 ,Å ÍÁÇÁÓÉÎ ÄȭÏÕÔÉÌÓ ÄÕ ÃÈÁÎÇÅÕÒ ÁÕÔomatique doit être nettoyé (aspiré) à chaque utilisation. 
 
 Pour le graissage, utilisez la pompe à graisse fournie et de la graisse au lithiumȢ %ÎÃÌÅÎÃÈÅÚ ÌȭÅÍÂÏÕÔ 
sur chaque graisseur (un pour chaque axe : X, Y et Z) et pompez 1 fois. Vous pourrez retirer ÌȭÅØÃïÄÅÎÔ ÄÅ 
graisse sur la vis à billes Û ÌȭÁÉÄÅ ÄȭÕÎ ÅÓÓÕÉÅ-ÔÏÕÔ ÏÕ ÄȭÕÎ ÃÈÉÆÆÏÎ ÎÏÎ ÐÅÌÕÃÈÅÕØȢ 
 

Arrière de la machine Côté de la machine 

  
 

Mise en place correcte de la pompe à graisse sur le graisseur: 

 
 Après chaque utilisation, aspirez avec un aspirateur dédié et passez un coup de soufflette sur les 
courroies, poulies, vis à billes, moteurs, ÃÈÁÉÎÅÓ ÐÁÓÓÅ ÃÝÂÌÅÓȣ  
 

ATTENTION ! 
6ïÒÉÆÉÅÚ ÂÉÅÎ ÑÕȭÁÕÃÕÎ ÃÏÐÅÁÕ ÎÅ ÓÅ ÔÒÏÕÖÅ ÄÁÎÓ ÌÅÓ ÔÒÏÕÓ ÔÁÒÁÕÄïÓ du module de retournement avant de 
ÓÅÒÒÅÒ ÕÎÅ ÖÉÓ ÄÅÄÁÎÓȢ ,ÅÓ ÃÏÐÅÁÕØ ÐÅÕÖÅÎÔ ÓȭÁÇÇÌÕÔÉÎÅÒ ÁÕ ÆÏÎÄ ÅÔ ÖÏÕÓ ÅÍÐðÃÈÅÒ ÄÅ ÖÉÓÓÅÒ ÃÏÒÒÅÃÔÅÍÅÎÔ 

par la suite. Utilisez systématiquement un aspirateur pour ces trous. 

  
 Le coffret électronique ne requiert aucun entretien particulier si ce ÎȭÅÓÔ ÌÅ ÓÏÕÆÆÌÁÇÅ ÏÕ ÌȭÁÓÐÉÒÁÔÉÏÎ 
éventuels des poussières, coffret  ÉTEINT ET DÉBRANCHÉ. Attention à garder votre coffret électronique ainsi 
ÑÕÅ ÌȭÏÒÄÉÎÁÔÅÕÒ ÌÅÓ ÐÌÕÓ ïÌÏÉÇÎïÓ ÐÏÓÓÉÂÌÅ ÄÅÓ ÃÏÐÅÁÕØ et poussières. 
 
 ,ÅÓ ÃĖÎÅÓ ÄÕ ÃÈÁÎÇÅÕÒ ÄȭÏÕÔÉÌÓ ÁÕÔÏÍÁÔÉÑue doivent être huilés régulièrement, au moins une fois par 
ÍÏÉÓȟ ÏÕ ÐÁÒ ÓÅÍÁÉÎÅ ÅÎ ÃÁÓ ÄȭÕÔÉÌÉÓÁÔÉÏÎ ÉÎÔÅÎÓÉÖÅȟ ÁÉÎÓÉ ÑÕȭÁÖÁÎÔ ÕÎÅ ÍÉÓÅ Û ÌȭÁÒÒðÔ ÐÒÏÌÏÎÇïÅ ÄÅ ÌÁ ÍÁÃÈÉÎÅȢ 
 Pour cela, utilisez un peu de graisse fournie sur un chiffon et frottez la partie haute des cônes (celle 
ÑÕÉ ÅÎÔÒÅ ÄÁÎÓ ÌÁ ÂÒÏÃÈÅɊȢ 6ÅÉÌÌÅÚ Û ÎÅ ÐÁÓ ÌÁÉÓÓÅÒ ÄȭÁÍÁÓ ÄÅ ÇÒÁÉÓÓÅ ÓÕÒ ÌÅÓ ÃĖÎÅÓȢ 
 Une huile fine, type huile de vaseline ou micromodélisme, peut aussi être utilisée. 
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MISE EN ROUTE DE LA MACHINE  
PREALABLES :  
 
-  3ȭÁÓÓÕÒÅÒ ÑÕÅ ÌȭÅÎvironnement de la machine est bien dégagé (chemins de câbles, sous la machine, etc..). 
- Prévoir fixation adaptée de la pièce, en particulier que les bridages ne soient pas sur la trajectoire future 
des usinages. 
-  !ÔÔÅÎÔÉÏÎ ÁÕØ ÈÁÕÔÅÕÒÓ ÄÅÓ ÂÒÉÄÁÇÅÓ ȡ ÓȭÁÓÓÕÒÅÒ ÑÕȭÉÌÓ ÐÁÓÓÅÎÔ ÂÉÅÎ ÓÏÕÓ ÌÅ ÓÕÐÐÏÒÔ ÂÒÏÃÈÅȢ 
- "ÉÅÎ ÃÈÏÉÓÉÒ ÌȭÏÕÔÉÌ ɉÆÒÁÉÓÅ ÏÕ ÆÏÒÅÔɊ Û ÕÔÉÌÉÓÅÒ ÃÏÍÐÁÔÉÂÌÅ ÁÖÅÃ ÌÅ ÍÁÔïÒÉÁÕȟ ÌÅÓ ÄÉÁÍîÔÒÅÓ ÅÔ ÌÏÎÇÕÅÕÒÓ ÄÅ 
ÃÏÕÐÅȣ !ÔÔÅÎÔÉÏÎ Û ÌÁ ÆÉØÁÔÉÏÎ ÄÅ ÌȭÏÕÔÉÌ ÄÁÎÓ ÌÁ ÐÉÎÃÅ Ȧ 
 
MISE EN ROUTE: 
 

Si vous disposez dȭÕÎe broche classique : 
 

1- $ïÍÁÒÒÅÚ ÌȭÏÒÄÉÎÁÔÅÕÒ 
2- Ouvrez Le chargeur Mach 3 et choisir la bonne configuration 
3- Allumez le coffret électronique 
4- "ÒÁÎÃÈÅÚ ÌÅ ÃÏÆÆÒÅÔ Û ÌȭÏÒÄÉÎÁÔÅÕÒ 
5- Positionnez et bridez votre matière sur le martyr/module de retournement 
6- Mettez en ÂÒÏÃÈÅ ÌȭÏÕÔÉÌ ÁÄÁÐÔï 
7- Cf TUTORIEL MACH 3 
8- Avant de retirer votre pièce, aspirez les copeaux qui risqueraient de tomber dans les trous. 

 
3É ÖÏÕÓ ÄÉÓÐÏÓÅÚ ÄȭÕÎ ÃÈÁÎÇÅÕÒ ÄȭÏÕÔÉÌ ÁÕÔÏÍÁÔÉÑÕÅ : 
 

1- $ïÍÁÒÒÅÚ ÌȭÏÒÄÉÎÁÔÅÕÒ 
2- Ouvrez Le chargeur Mach 3 et choisir la bonne configuration 
3- Allumez le coffret électronique 
4- !ÌÌÕÍÅÚ ÖÏÔÒÅ ÃÏÍÐÒÅÓÓÅÕÒ ÄȭÁÉÒ 
5- "ÒÁÎÃÈÅÚ ÌÅ ÃÏÆÆÒÅÔ Û ÌȭÏÒÄÉÎÁÔÅÕÒ 
6- Positionnez et bridez votre matière sur le martyr/module de retournement 
7- Vérifiez que tous les outils soient à leur place dans chacun des cônes et que ces derniers soient bien 

positionnés dans le magasin 
8- Cf TUTORIEL MACH 3 
9- Avant de retirer votre pièce, aspirez les copeaux qui risqueraient de tomber dans les trous. 
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PRESENTATION DE CAMB AM  

Voir vidéo : Présentation de Cambam ( youtu.be/DMqZxaojEFQ ) 
 

 Cambam est un logiciel de création de fichiers de découpe numérique (GCode) à partir de dessins 
vectoriels et de fichiers .dxf.   
 

I/ Calques   

A/  Unités de dessin  
 Les unités de dessin peuvent être des splines, des lignes, des polylignes (lorsque plusieurs lignes sont 
ÊÏÉÎÔÅÓ ÅÎÔÒÅ ÅÌÌÅÓɊȟ ÄÅÓ ÐÏÌÙÒÅÃÔÁÎÇÌÅÓȟ ÄÅÓ ÃÅÒÃÌÅÓȟ ÄÅÓ ÁÒÃÓȟ ÄÅÓ ÒïÇÉÏÎÓȟ ÄÅÓ ÌÉÓÔÅÓ ÄÅ ÐÏÉÎÔÓȟ ÄÕ ÔÅØÔÅȣ 

 
Chaque unité de dessin est identifiée par un numéro UNIQUE qui lui est propre : Ìȭ)$ ÐÒÉÍÉÔÉÖÅȢ  
 

B/   Calques  
 Les calques sont des dossiers comprenant des dessins vectoriels uniquement : splines, 
ÐÏÌÙÒÅÃÔÁÎÇÌÅÓȟ ÐÏÌÙÌÉÇÎÅÓȟ ÌÉÇÎÅÓȟ ÃÅÒÃÌÅÓȟ ÔÅØÔÅ ȣ 
 
 On les utilise afin de se retrouver plus facilement lors de dessins comprenant différentes parties. 
Ainsi, un calque peut être masqué facilement en cliquant droit dessus « Cacher le calque » ou en le 
ÓïÌÅÃÔÉÏÎÎÁÎÔ ÅÔ ÅÎ ÁÐÐÕÙÁÎÔ ÓÕÒ ÌÁ ÂÁÒÒÅ ÄȭÅÓÐÁÃÅȢ 
 
 5Î ÃÁÌÑÕÅ ÍÁÓÑÕï ÁÐÐÁÒÁÿÔ ÐÌÕÓ ÃÌÁÉÒȟ ÅÔ ÌÅÓ ÕÎÉÔïÓ  ÌÅ ÃÏÍÐÏÓÁÎÔ ÄÉÓÐÁÒÁÉÓÓÅÎÔ ÄÅ ÌȭïÃÒÁÎȢ )Ì ÄÅÖÉÅÎÔ 
impossible de sélectionner ces uniÔïÓ ÓÕÒ ÌȭïÃÒÁÎȢ 

 
 On peut renommer un calque : clic droit sur le calque + « Renommer le calque » 
 
 On peut en changer la couleur : sélectionner le calque (clic gauche) puis : 
 

 

https://youtu.be/DMqZxaojEFQ
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II/ Usinages   

A/  Usinages  

 
 Les usinages permettent « ÄȭÅØÐÌÉÑÕÅÒ » à la CNC quoi faire avec les dessins.  
Pour cela 2 solutions : 
 IÌ ÆÁÕÔ ÃÒïÅÒ ÕÎ ÕÓÉÎÁÇÅȟ ÏÕ ÌȭÉÍÐÏÒÔÅÒ ÄȭÕÎ ÆÉÃÈÉÅÒ ÍÏÄîÌÅ ÐÕÉÓ ÉÎÄÉÑÕÅÒ ÄÁÎÓ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ ÌÅÓ )$ 
ÐÒÉÍÉÔÉÖÅÓ ÄÅÓ ÕÎÉÔïÓ ÄÅ ÄÅÓÓÉÎÓ ÃÏÎÃÅÒÎïÅÓ ÐÁÒ ÌȭÕÓÉÎÁÇe : 

 
 

/Õ ɉÐÌÕÓ ÓÉÍÐÌÅ ÓÉ ÏÎ Á ÃÒïï ÄÅÓ ÓÔÙÌÅÓ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅɊ : 

 
 

Les usinages sont : 
Contours Ͼ ÐÅÒÍÅÔÔÅÎÔ ÕÎÅ ÄïÃÏÕÐÅ Û ÌȭÉÎÔïÒÉÅÕÒ ÏÕ Û ÌȭÅØÔïÒÉÅÕÒ ÄȭÕÎ ÔÒÁÃï 
Poche Ͼ ÐÅÒÍÅÔ ÄȭïÖÉÄÅÒ ÌȭÉÎÔïÒÉÅÕÒ ÏÕ ÌȭÅØÔïÒÉÅÕÒ ÄȭÕÎ ÔÒÁÃï ÆÅÒÍï 
Gravure = permet de graver sur un tracé 
Perçage Ͼ ÐÅÒÍÅÔ ÄȭÅÆÆÅÃÔÕÅÒ ÕÎ ÃÙÃÌÅ ÄÅ ÐÅÒëÁÇÅ 
Profilage 3D = permet de balayer une forme en 3D 
 

 

Attention  ! 
!ÖÁÎÔ ÄÅ ÐÁÓÓÅÒ Û ÌÁ ÓÕÉÔÅȟ ÎȭÏÕÂÌÉÅÚ ÐÁÓ ÄȭÅÎÔÒÅÒ ÅÔȾÏÕ ÄÅ ÖïÒÉÆÉÅÒ ÌȭÅÎÓÅÍÂÌÅ ÄÅÓ ÕÓÉÎÁÇÅÓ ɉÎÕÍïÒÏ 
ÄȭÏÕÔÉÌ : « 0 Ȼ ÎȭÅÓÔ ÐÁÓ ÕÎ ÎÕÍïÒÏ Ƞ ÄÉÁÍîÔÒÅ ÄÅ ÌȭÏÕÔÉÌȟ ÖÉÔÅÓÓÅÓȟ ÄïÇÁÇÅÍÅÎÔȟ surface pièce ȣ Ɋ 
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B/  Groupes dôusinages 

 
  ,ÅÓ ÇÒÏÕÐÅÓ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ ÓÏÎÔ ÄÅÓ ÄÏÓÓÉÅÒÓ ÃÏÍÐÒÅÎÁÎÔ ÌÅÓ ÕÓÉÎÁÇÅÓȢ  

  
 
 )ÌÓ ÐÅÒÍÅÔÔÅÎÔ ÄÅ ÒïÁÌÉÓÅÒ ÄÅÓ ÕÓÉÎÁÇÅÓ ÌȭÕÎ ÁÐÒîÓ ÌȭÁÕÔÒÅȟ distinguer deux matières différentes ou 2 
ÏÕÔÉÌÓȟ ÏÕ ÐÁÒ ÅØÅÍÐÌÅ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ ÆÁÃÅ ÁÖÁÎÔ ÅÔ ÆÁÃÅ ÁÒÒÉîÒÅȢ 
 
 Pour désactiver un usinage, clic droit dessus puis « !ÃÔÉÖÅÒ Ⱦ $ïÓÁÃÔÉÖÅÒ ÌȭÏÐïÒÁÔÉÏÎ ». Idem pour le 
réactiver 
 

 

Attention  ! 
,ȭÏÒÄÒÅ ÄÅÓ ÕÓÉÎÁÇÅÓ ÅÓÔ respecté lors de la découpe. Pensez à les positionner judicieusement ! (clic 

gauche + glisser pour les déplacer) 
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III/ Création du fichier Gcode  

 Le fichier GCode est un fichier numérique, composé de coordonnées ÅÔ ÄÅ ÃÏÍÍÁÎÄÅÓ ɉ-ȣȟ 'ȣɊ, 
qui permettent  au logiciel de pilotage machine de déplacer la machine suivant nos commandes.  

 
 
 Pour créer un fichier G-code, il faut cliquer droit au choix sur : 

- « Usinage Ȼ ÐÏÕÒ ÃÒïÅÒ ÌÅ 'ÃÏÄÅ ÄÅ ÌȭÅÎÓÅÍÂÌÅ ÄÅÓ ÇÒÏÕÐÅÓ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ 
- « Groupe 1 » pour créer le Gcode de ÌȭÅÎÓÅÍÂÌÅ ÄÅÓ ÕÓÉÎÁÇÅÓ ÄÕ ÇÒÏÕÐÅ 
- « Usinage au choix » (par exemple « contour1 » ou « perçage1 ȻɊ  ÐÏÕÒ ÃÒïÅÒ ÌÅ 'ÃÏÄÅ ÄÅ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ 

sélectionné uniquement 

 

 
 

 
 

 
 On peut désactiver un ou plusieurs usinages ȡ ÃÌÉÃ ÄÒÏÉÔ ÓÕÒ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅϹ Ⱥ Activer / Désactiver 
ÌȭÏÐïÒÁÔÉÏÎ ». 

 

 !ÉÎÓÉ ÏÎ ÐÅÕÔ ÇïÎïÒÅÒ ÌÅ 'ÃÏÄÅ ÄȭÕÎ ÇÒÏÕÐÅ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ ÅÎ ÁÙÁÎÔ ÄïÓÁÃÔÉÖï ÌȭÕÎ ÄȭÅÕØȢ ɉ5ÔÉÌÅȟ ÐÁÒ 
exemple lorsque la fraise se casse, on a stoppé la machine, et il ne reste que les deux derniers usinages à 
réaliser. Au lieu de tout ÒÅÌÁÎÃÅÒ ÁÖÅÃ ÕÎÅ ÎÏÕÖÅÌÌÅ ÆÒÁÉÓÅȟ ÏÎ ÒÅÃÒïÅ ÌÅ '#ÏÄÅ ÄÕ ÇÒÏÕÐÅ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ ÅÎ ÁÙÁÎÔ 
désactivé les usinages déjà réalisés) 

 

 

Retrouvez toutes les informations de CAMBAM sur le site officel (anglais) : http://cambam.info/doc/ 
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FAQ  

I/ C omment cr®er un nouveau style dôusinage ? 

Voir vidéo : #ÒïÅÒ ÕÎ ÓÔÙÌÅ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ (youtu.be/6d3696oqzo0) 

 
Que ce soit pour créer un style avec un nouvel outil ou pour modifier un style existant : 
 
1/ Aller ÄÁÎÓ ÌȭÏÎÇÌÅÔ Ⱥ système », puis « ÂÉÂÌÉÏÔÈîÑÕÅÓ ÄÅ 3ÔÙÌÅÓ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ », « standard mm » 
 
2/ Copier et coller ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ ÌÅ ÐÌÕÓ ÐÒÏÃÈÅ ÄÅ ÃÅÌÕÉ ÖÏÕÌÕ (pour en créer un nouveau) 
 
3/ Modifier les données nécessaires 

               
 

4/ Enregistrer : 
 

 
 
 

ATTENTION ! 
  0ÏÕÒ ÑÕȭÕÎ ÓÔÙÌÅ ÓÏÉÔ ÒÅÃÏÎÎÕ ÄÁÎÓ ÌÅ ÓÃÒÉÐÔȟ ÉÌ ÄÏÉÔ ÉÍÐïÒÁÔÉÖÅÍÅÎÔ ÁÖÏÉÒ ÌÅ ÍðÍÅ ÄïÂÕÔ ÄÅ ÎÏÍȢ 
0ÁÒ ÅØÅÍÐÌÅ ÐÏÕÒ ÁÐÐÁÒÁÉÔÒÅ ÅÎ ÃÏÎÔÏÕÒȟ ÉÌ ÄÏÉÔ ÓȭÁÐÐÅÌÅÒ Ⱥ )$#.# ÃÏÎÔÏÕÒ 8ÍÍ ȣ » ; pour un usinage de 
charnière « )$#.# #ÈÁÒÎÉîÒÅ  8ÍÍ ȣ » etc. 

 
 

https://youtu.be/6d3696oqzo0
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I I / Comment créer des gravures ? 

Voir vidéo : Créer des gravures CE sur les branches (youtu.be/E7diTY7BJZw) 

1/ Ecrire le texte ÓÏÕÈÁÉÔï ÏÕ ÃÏÐÉÅÒȾÃÏÌÌÅÒ ÄȭÕÎ ÆÉÃÈÉÅÒ ÍÏÄîÌÅ ÌÅ ÄÅÓÓÉÎ Û ÇÒÁÖÅÒȟ ÌÅ ÌÏÇÏȣ 

 Ϲ ÃÌÉÑÕÅÒ Û ÌȭÅÎÄÒÏÉÔ ÓÏÕÈÁÉÔï ->  
2/ Choisir la police.  
Pour une gravure propre, choisir ÉÍÐïÒÁÔÉÖÅÍÅÎÔ ÕÎÅ ÐÏÌÉÃÅ ÆÉÌÁÉÒÅ ɉÐÁÒÍÉ ÌÅÓ Ϋ ÐÏÌÉÃÅÓ #ÁÍÂÁÍȟ ÏÕ ÄȭÁÕÔÒÅÓ 
si vous en trouvez). 

/Î ÐÅÕÔ ÍÏÄÉÆÉÅÒ ÄȭÁÕÔÒÅÓ ÐÁÒÁÍîÔÒÅÓ ÄÅ ÔÅØÔÅ : 

 

3/ CÒïÅÒ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ ÄÅ ÇÒÁÖÕÒÅ ɉÛ ÍÅÔÔÒÅ ÄÁÎÓ ÌÅ ÇÒÏÕÐÅ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ ÄÅÓ ÂÒÁÎÃÈÅÓɊ 

Sélectionner toutes les gravures et  

4/ #ÈÏÉÓÉÒ ÌÅ ÓÔÙÌÅ ÄȭÕÓÉÎÁÇÅ : par exemple « gravure 
0.3mm »  
 
 
On peut réaliser le même procédé avec des dessins 
en lieu et place des textes. 
 

 
 

5/Vérifier si la valeur « surface pièce » correspond 
ÂÉÅÎ Û ÌȭïÐÁÉÓÓÅÕÒ ÄÅ ÌÁ ÍÁÔÉîÒÅ : 
 

 
 

6/ 0ÏÕÒ ÏÐÔÉÍÉÓÅÒ ÌÁ ÄïÃÏÕÐÅȟ ÖÅÉÌÌÅÒ Û ÃÅ ÑÕÅ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ Ⱥ gravure » soit faite AVANT la découpe :  

 

https://youtu.be/E7diTY7BJZw
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I I I / Comment installer un plugin cambam  ? 

0/ Fermer tous les fichiers Cambam ouverts 
1/ Télécharger le plug-in. 

Il se trouve sous le format « zip » : en général ou  
 

2/ Ouvrir le « zip » 
Un message peut apparaitre :  

 
Cliquer sur « fermer » 
Maintenant 2 solutions : 
I/Première solution 
3/ Cliquer sur « extraire dans fichier spécifié » 
4/ Sélectionner « plugin » dans « C: » puis « Program Files (x86) » puis « CamBam plus 0.9.8 » 

 
5/ Cliquer sur « ok ». 
6/ Ouvrir Cambam, le plugin est installé ! 
II/ Seconde solution, valable aussi si on a directement le fichier « .dll »  
3/ Copier les fichiers  

4/ Aller dans :  
 5/ Coller le fichier « .dll » dedans 
6/ Ouvrir Cambam, le plugin est prêt à être utilisé ! 



N°1-20210815 

 

Page 11  sur 19  
 

I V/ Petits soucis  récurrents  sous cambam  

 
ΣȾ ,ȭÕÓÉÎÁÇÅ ÎÅ ÓÅ ÆÁÉÔ ÐÁÓ ÁÕ ÂÏÎ endroit  
 ,ÏÒÓÑÕȭÏÎ ÕÔÉÌÉÓÅ ÕÎ Ⱥ copier/coller Ȼ ɉÐÁÒ ÅØÅÍÐÌÅ ÉÃÉ ÐÏÕÒ ÌÅÓ ÃÈÁÒÎÉîÒÅÓɊ ÉÌ ÐÅÕÔ ÁÒÒÉÖÅÒ ÑÕÅ ÌȭÕÓÉÎÁÇÅ 
ÃÒïï ÐÏÕÒ ÌÅÓ ÌÉÇÎÅÓ ÃÏÌÌïÅÓ ÓÅ ÆÁÓÓÅ Û ÌȭÅÎÄÒÏÉÔ ÏĬ ÏÎ Á ÃÏÌÌï ÌÁ ÌÉÇÎÅȢ )ÃÉȟ ÏÎ ÁÖÁÉÔ ÃÏÌÌï ÕÎÅ ÃÈÁÒÎÉîÒÅ ÁÕ ÃÅÎÔÒÅ 
en haut avant de la déplacer pour la positionner sur la monture :  

 
 Pour y remédier, il faut modifier la ligne, par exemple en insérant des arcs (sélectionner les lignes -> 
Edition -> Polyligne -> insérer des arcs -> 0.01 ) 
 6ïÒÉÆÉÅÚ ÅÎ ÇïÎïÒÁÎÔ ÌÅÓ ÐÁÒÃÏÕÒÓ ÄȭÏÕÔÉÌÓȢ : 

 
 

2/ Une polyligne ÄÉÓÐÁÒÁÉÔ ÏÕ ÓÅ ÆÒÁÇÍÅÎÔÅ ÌÏÒÓ ÄÅ ÌÁ ÃÏÕÐÕÒÅ Û ÌȭÉÎÔÅÒÓÅÃÔÉÏÎ  
 
Si une polyligne ÄÉÓÐÁÒÁÉÔ ÏÕ ÓÅ ÆÒÁÇÍÅÎÔÅ ÌÏÒÓÑÕÅ ÖÏÕÓ ÃÏÕÐÅÚ Û ÌȭÉÎÔÅÒÓÅÃÔÉÏÎȟ ÒÅÖÅÎÅÚ ÅÎ ÁÒÒÉîÒÅ ÅÎ 

utilisant Ctrl + Z ou  . 
Sélectionnez les polylignes puis Edition -> Polyligne -> insérer des arcs -> 0.01 
2ÅÃÏÍÍÅÎÃÅÚ ÌÁ ÃÏÕÐÕÒÅ Û ÌȭÉÎÔÅÒÓÅÃÔÉÏÎ ÅÎ ÔÏÕÔÅ ÃÏÎÆÉÁÎÃÅ ! 
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TUTORIEL MACH 3  

1/ Ouvrir le chargeur Mach3 et choisir la configuration adaptée 
 

 
On obtient :  

 
2/ Déverrouiller le bouton « ÁÒÒðÔ ÄȭÕÒÇÅÎÃÅ » 
ÓÉ ÃÌÉÇÎÏÔÅÍÅÎÔ ÒÏÕÇÅ Ͼ ÁÒÒðÔ ÄȭÕÒÇÅÎÃÅ ÁÃÔÉÖï                                           ÓÉ ÖÅÒÔ ϾÁÒÒðÔ ÄȭÕÒÇÅÎÃÅ ÄïÓÁÃÔÉÖï  

                                                                                              
3/ Référencer la machine en cliquant sur « référencer » : 

 

Les LED rouges doivent passer au vert : 
 

 
 
 (En cliquant sur « coordonnées machines », on doit avoir une valeur de «+0.00 » partout) 

ATTENTION ! bien se remettre en coordonnées de travail après avoir vérifié les coordonnées machine ! 

 
4/ Vérifier le mode de déplacement dans la partie de droite  
 3É ÅÌÌÅ ÎȭÁÐÐÁÒÁÉÔ ÐÁÓȟ ÁÐÐÕÙÅÒ ÓÕÒ ÌÅ ÂÏÕÔÏÎ Ⱥ TAB »  
 
Si « continu Ȼ ÎȭÅÓÔ ÐÁÓ ÃÏÃÈïȟ ÃÌÉÑÕÅÒ ÓÕÒ « Mode dépl. Manuel Ȼ ÊÕÓÑÕȭÛ 
ÃÅ ÑÕȭÉÌ ÓÏÉÔ ÃÏÃÈï 
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ΧȾ $ïÔÅÒÍÉÎÅÒ ÌȭÏÒÉÇÉÎÅ ÄÅ ÔÒÁÖÁÉÌ 8 ÅÔ 9 ÚïÒÏ 
 
Travail sur le module de retournement : 
        Les valeurs adéquates vous ont été fournies. Il faut veillez à ce que ces 
valeurs apparaissent dans les cadres à la fin du référencement.  
        Si ce ne sont pas les bonnes valeurs qui apparaissent, les noter dans les 
cadres. 
 

NE CLIQUEZ PAS SUR Zéro Z et Zéro Y ! 

  
 Travail en dehors du module de retournement : 
 DïÐÌÁÃÅÒ ÌÁ ÂÒÏÃÈÅ Û ÌȭÁÉÄÅ ÄÅÓ ÂÏÕÔÏÎÓ « flèches » du clavier. 
  Le bouton « MAJ Ȼ ÍÁÉÎÔÅÎÕ ÅÎ ÍðÍÅ ÔÅÍÐÓ ÑÕȭÕÎÅ ÆÌîÃÈÅ ÐÅÒÍÅÔ ÕÎ ÄïÐÌÁÃÅÍÅÎÔ ÒÁÐÉÄÅȢ 

 
 

ATTENTION ! 

-  0ÁÒÆÏÉÓȟ ÌÏÒÓÑÕÅ ÌȭÏÎ Á ÁÐÐÕÙï ÄÅ ÎÏÍÂÒÅÕÓÅÓ ÆÏÉÓ ÓÕÒ Ⱥ MAJ » (=« Shift » ou ), la touche reste 

verrouillée en vitesse rapide. Appuyer alors une fois sur la touche  pour la déverrouiller). 
- $Å ÍðÍÅȟ ÐÁÒÆÏÉÓȟ ÌÁ ÍÁÃÈÉÎÅ ÃÏÎÔÉÎÕÅ ÄȭÁÖÁÎÃÅÒ ÃÁÒ ÌÅ ÄïÐÌÁÃÅÍÅÎÔ ÓȭÅÓÔ ÖÅÒÒÏÕÉÌÌïȢ !ÐÐÕÙÅÒ ÁÌÏÒÓ ÓÕÒ ÌÁ 

touche MAJ ( ) si déplacement rapide et sur la flèche de direction opposée au déplacement. 

 

!ÒÒÉÖï Û ÌȭÅÍÐÌÁÃÅÍÅÎÔ ÓÏÕÈÁÉÔï ÐÏÕÒ ÌȭÏÒÉÇÉÎÅ ÄÅ 
travail, cliquer sur « zéro X » et « zéro Y ». 
 

 

 
ΨȾ $ïÔÅÒÍÉÎÅÒ ÌȭÏÒÉÇÉÎÅ ÄÅ ÔÒÁÖÁÉÌ : ÚïÒÏ : 
 

Avec une broche classique : 
 

ATTENTION !  
Le zéro « Z » doit être réalisé pour CHAQUE OUTIL ! 

 

3ÁÎÓ ÐÁÌÐÅÕÒ ÄȭÏÕÔÉÌ :  
-ÏÎÔÅÒ ÌȭÏÕÔÉÌ ÃÈÏÉÓÉȢ 
3Å ÄïÐÌÁÃÅÒ ÅÎ ÁÌÔÉÔÕÄÅ ÊÕÓÑÕȭÁÕ ÒÁÚ ÄÕ ÍÁÒÔÙÒȢ )ÎÓïÒÅÒ ÕÎÅ ÆÅÕÉÌÌÅ ÄÅ ÐÁÐÉÅÒ ÅÎÔÒÅ ÌȭÏÕÔÉÌ ÅÔ ÌÅ ÍÁÒÔÙÒ ÐÕÉÓ 
ÄÅÓÃÅÎÄÒÅ ÄÏÕÃÅÍÅÎÔ ÌȭÏÕÔÉÌ ÔÏÕÔ ÅÎ ÂÏÕÇÅÁÎÔ ÌÁ feuille. Lorsque la feuille est bloquée, cliquer sur « Zéro Z ». 


